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Allmant
Under 1996  och 1997 infordes
miljledningssystem enligt EMAS och 1SO * i\\( *

>

14 001 i organisationen.

ISO 14001-certifiering blev klar under varen ik
1997, och EMAS-registreringen skedde *

under inledningen av hosten samma ar.
Reg.nri EMAS SE-000064.
Miljdbarbetet inom ramarna for det

certifierade systemet har vid utgivandet av

denna miljéredovisning alltsa snart pagatt i

elva ar. Under denna tid har mycket hant, EMAS
bade vad galler agarbyte, produktion och KONTROLLERAT
organisation. Fokuseringen pa att bedriva MILJOLEDNINGSSYSTEM
ett aktivt och standigt forbattrat miljéarbete

kvarstar dock oférandrat.
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Verksamhetsbeskrivning

Lokalisering

Armstrong World Industries AB:s svenska golvfabrik ar belagen i Holmsund ca 15
km sydost om Umea. Vi dgs sedan maj 2001 till 100 % av det Amerikanska
moderbolaget Armstrong Enterprises Inc., da de 49% som tidigare agts av Skanska
forvarvades.

Drift och produktionsbeskrivning

Armstrong World Industries &r en processindustri och en av Sveriges storsta
tillverkare av PVC-golv och vaggmaterial. Vi uppnadde 2009 en omsattning pa 250
Mkr. och sysselsatte 166 anstallda vid arets slut i Sverige.

Anlaggningen bedrivs kontinuerligt dygnet runt och totalt blev produktionen under
2009 c:a 3,5 miljoner m2 golv och vagg. Av foretagets produkter saldes ca 25% i
Sverige och resten exporterades till lander i ndstan alla varldsdelar.
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De golv- och vaggprodukter
som tillverkas bestar i huvudsak
av  fyllmedel (dolomitkalk),
bindemedel (PVC), samt olika
mjukgorare, stabilisatorer,
pigment och processadditiv.

Vara produktionslinjer ar
valslinjen, lamineringslinjen,
safelinjen  (bestrykningslinjen),
plattlinjen samt svetstradslinjen.

| valslinjen sker en extrudering (bearbetning) av ravarorna till en 0 k 0o somo
sedan kalandreras (valsas) ut till en 2 meter bred matta, ett halvfabrikat. Detta
halvfabrikat kan i vissa produkter forstarkas med glasfiberfilt som lamineras in i
basfolien varefter glasfibern bestryks/ genomvats av en plastisol. Efter detta
trycks ett monster pa basskiktet i ett 4 fargstryckverk. Den tryckteknik som
anvands ar sa kallat djuptryck vilket innebar att monstret pa mattan overfors fran
tryckvalsar. Under 2000 inférdes for forsta gangen vattenbaserad tryckfarg i
reguljar produktion. Denna har under 2001 och ytterligare under 2002 successivt
fasat ut den gamla losningsmedelsbaserade fargen. Fran och med maj 2003 har
endast vattenbaserade tryckfarger anvants. Mycket sma mangder lésningsmedel
har foljaktligen forbrukats under efterfoljande ar.

| lamineringslinjen lamineras det halvfabrikat som tillverkats i valslinjen med ett
transparent ytskikt som tillverkas pa i princip samma satt som basskiktet. De
typer av golv som fardigstalls i denna linje anvands framst i offentliga lokaler typ
kontor, skolor, sjukhus mm, men aven i vatrum.

| safelinjen bestryks ett kalandrerat basskikt med en flytande plastblandning, en
s.k. plastisol. Plastisolen bestros darefter med kiselkarbid for att bli till ett
halkskyddande golv innan plastisolen slutligen gelatineras i stelnar i i en ugn.
Aven denna typ av matta anvands framst i offentliga miljoer.
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Avloppsvattensystemet ar sa uppbyggt att sanitart avloppsvatten och dagvatten
avleds i separata ledningssystem. Dagvattnet fran parkeringsplatser och Gvriga
asfalterade ytor avleds till Umealven. Inne i fabriken finns ett fatal golvbrunnar
som ar oppna. Samtliga golvbrunnar dar kemikalier eller farligt avfall forvaras ar
igensvetsade eller stangda. Tvattvatten fran tvatthallen avleds till en oljeavskiljare
och sedan till kommunens ledningsnat.

Utslapp till atmosfaren sker dels som utsug frAn processmaskiner via
reningsanlaggningar, dels via ventilationsluften. Utslappen bestar till stérsta delen
av losningsmedel och mjukgorare.

Avfall i form av felproduktion, spill och material fran kantskarningen mals och
ateranvands i produktionen. Under de senaste aren har vi dock forbattrat vara
utbyten vilket i sin tur leder till minskade spillmangder. Det har under aret
bedrivits ett projekt for att kunna ta till vara pa spill vi tidigare inte kunnat
anvanda. Detta projekt ledde fram till inkop av utrustning for spillatervinning som
togs i bruk Q1 2010. Totalt raknas ca 90 % av produktionsspillet under 2009 vara
ateranvandningsbart.

PVC med halkskyddsbelaggning som inte gar att atervinna samt PVC-avfall fran
extrudering och kontaminerat spill m.m. har under aret skickats for deponering pa
grund av osakerheter kring materialets paverkan pa ugnar och filter i Umea
Energis forbranningsanlaggning.

Armstrong World Industries ar en relativt energiintensiv industri. Elkraft anvands i
huvudsak till processventilation, IR-varme for produktionslinjerna, uppvarmning
av hetolja i valsar samt kompressorer mm.

Olja anvands for processvarme och
lokaluppvarmning samt tappvarm-
vatten. Varmen produceras i tre
oljeeldade pannor.

Utslappen fran pannorna har
beréknats och redovisas i tabell 1.

Dessa ar kvaveoxider,
svaveloxider, koldioxid, koloxid
samt stoft.
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Miljopolicy
Armstrong World Industries AB, Holmsund

Var omsorg om miljons valbefinnande driver oss att arbeta for
att standigt forbattra var verksamhet i syfte att minska var
miljopaverkan. Vi arbetar med lagstiftningens bestammelser
som sjalvklar miniminiva for att med hjalp av vara interna
malsattningar och rutiner:

e Bibehalla en hog kunskapsniva kring miljéfragor hos alla
anstallda for att underlatta ansvarstagande och ge majlighet
att vaga in miljdaspekter i arbetsuppagifterna.

e Via produktvalsprincipen standigt utveckla
kemikaliehanteringen sa att gamla kemikalier ersatts med
mer miljdbanpassade produkter.

e Via utvalda representanter i ledningen beakta miljopaverkan
vid forandringar i verksamheten.

e | samband med inkdp av produkter och tjanster paverka
entreprendrer och leverantorer att tillampa samma
miljostandard som vi.

e Verka forebyggande sa att fororeningar och olyckor som
kan ge konsekvenser for miljon undviks.

e Informera kunder och allmanhet om vart miljoarbete.
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Miljoaspekter

Lastbilstransporter

Av alla uttransporter av fardiga produkter levererades under 2009 ca 30
% fran Armstrong World Industries AB till kund med lastbil, och
resterande 70 % med container pa jarnvag.

For att begransa miljébelastning pa grund av lastbilstransporter later vi
den storsta delen (c:a 80%) av vara inleveranser av ravaror ske med
tag eller bat.

Ravaror

Tillverkning av vara produkter innebar att stora mangder kemiska
produkter hanteras. Dessa hanteras framst i pulver- och flytande form.
Under manga ar har vissa ravaror som betraktats som halso- och/eller
miljofarliga i ndgot avseende ersatts med mindre farliga ravaror. Till
exempel har sedan lange kadmium-, bly-, och tennstabilisatorer helt
fasats ut ur produktionen. Det finns dock fortfarande vissa ravaror som
kan innehalla @amnen som kan vara skadliga for manniska och miljo, och
dar vi ur forsiktighetssynpunkt forsoker finna alternativ. Darfor har vi
inrattat miljoprojekt for att finna ersattare till dessa. Exempel pa sadana
amnen ar ftalatmjukgorare.

Forskningen kring ftalater visar inte att de produkter vi anvander utgor
nagon okad risk for halsan. Trots detta fortsatter vi med undersokningar
och tester av andra typer av mjukgorare - inte minst beroende pa att vi
forsoker beakta forsiktighetsprincipen i sa stor omfattning som majligt.
Samtidigt som olika kemiska produkter ingar som komponenter i vara
produkter ar det dock fyllmedel i form av kalk som utg6r huvuddelen av
produkterna. Totalt har knappt 12 463 ton ravaror forbrukats under
20009.
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Utslapp till luft

Utslappen till luft frn processen bestar av flyktiga organiska amnen
sasom losningsmedel och mijukgorare. Losningsmedelsutslappen
kommer framst fran den del I6sningsmedel som finns i den
vattenbaserade tryckfargen.

Tabelll. Utslapp till luft 2005-2009 (ton)

2005 2006 2007 2008 2009

Ldsningsmedel 0,6 0,6 11 4,5 1,2

Ftalater 0,4 0,5 0,4 0,18 0,25
Svaveldioxid, $O 0,53 0,52 0,54 0,47 0,48
Kvaveoxider, NO 4,0 3,9 4,0 3,5 3,6

Koldioxid, GO 1936 1899 1954 1715 1734
Stoft 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Koloxid, CO 0,27 0,26 0,27 0,24 0,24

Nar all farg var I6sningsmedelsbaserad renades luften med hjalp av en
ADTEC forbranningsvaxlare. Redan under 2002 utgjorde
vattenbaserad farg en sa stor andel av den totala mangden farg att
forbranningsvéxlaren inte kunde anvandas. Tack vare utfasningen av
I6sningsmedelsbaserade farger har dock de totala utslappsmangderna
minskat kraftigt. Utsl&ppen understiger med marginal villkorsgransen
pa 7 ton/ar. De sma utslapp som forekommer harror sig nastan
uteslutande fran rengoring.

Utslapp av mjukgorare (ftalater) sker fran valslinjen, lamineringslinjen
och safelinjen. Fororenad luft fran ugnen vid safelinjen och utsuget fran
kapan oOver kalanderverket vid lamineringslinjen renas genom
utkondensering, samt i ett aerosolfilter. For 2009 var utslappen c:a 250
kg ftalater, vilket ocksa innebar att villkoret pa 1 ton/ar innehalls med
god marginal.
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Textila sparrfilter finns i anslutning till blandningen av PVC-ravara, kvarn for
finfordelning av spill samt vid baksidesslipningen av produkterna vid
lamineringslinjen.  Utslappen av svaveldioxid och kvavedioxid, fran
panncentralen ar sma eftersom all forbranning sker med lagsvavlig olja (EO 1).
De amnen som avgar vid forbranningen ar svaveldioxid, kvavedioxid, koldioxid,
koloxid samt stoft. Eftersom panncentralen genererar stora mangder koldioxid
sa raknar vi denna som var storsta miljoaspekt.

Vara utslapp till luft och vatten har som vanligt méatts och kontrollerats under
aret.

Vatten

Fran anlaggningen avleds sanitart avloppsvatten, dagvatten och tvattvatten.
Vatten fran tvatthallen avleds till en oljeavskiljare. 250 m?3 vatten forbrukades i
tvatthallen under 2009.

Tabell 2 Utslapp till vatten 2005-2009 (kg/ar)

2005 2006 | 2007 2008 2009
BOD7 120 119 139 26,6 30,5
COD (Cr) 383 458 2597.,4 204,1 367,5
COD (Mn) 53 - - - -
Fosfor, totalt 4,0 S 0,49 0,4 0,6
pH 7,3 7,4 5,9 7,6 7,1
Suspenderande 47 128 365 75 70
amnen
Tot. ext. alifat. kolv. 9,9 8,1 31,59 4,0 3,5
Opo. alifat. kolv. (olja) 1,3 1,2 0,67 0,5 0,2
Tot. Ext. aromat. kolv 0,66 0,63 0,35 0,2 0,3
Koppar (Cu) 0,1 0,39 1,02 0,1 0,1

Under 2001 inférdes utOkade vattenprovtagningar av avloppsvatten for att
sakerstalla att 6vergangen till vattenbaserad farg inte medfor att vi 6vertrader
villkoren for industriellt avioppsvatten. Denna provtagning har sedan dess
fortsatt. | slutet av 2005 paborjades ett projekt tillsammans med utomstaende
konsulter for att karaktarisera avloppsvattnet.
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Projektet syftar till att finna de huvudsakliga orsakerna till problemen med
toxiciteten, samt om nddvandigt rekommendera atgarder i form av forbattrad
rening, alternativt borttagande av nagon eller nagra produkter. P& grund av
att laboratoriet misslyckades med sina analyser vid tva tillfallen blev
projektet avsevart forsenat.

De korrekt genomforda analyserna kom inte forran strax efter arsskiftet
2006/2007. Baserat pa detta inledande arbete fortsatte vi under 2007 arbetet
tilsammans med konsulterna och med hjalp av student frdn Umea
universitet. Har har karaktariseringen byggts pa med ytterligare
provtagningar, analyser och reningsforsok. Rapporten fran detta arbete
ligger till grund for den reningsanlaggning som projekteras for 2008 och dar
arbetet med att hitta lamplig reningsanlaggning fortsatter under 2010. Malet
med arbetet ar att fororeningsgraden haller sig under géllande
nivagransvarden. De varden som redovisas i tabellen ar ett medelvarde fran
de tva provtagningar som genomférts under aret. Att notera ar att matningar
visar att utslappen ligger i nivd med de matningar som utférdes under 2008.

Buller

Buller fran verksamheten harstammar framst fran kompressorer och flaktar.
Under kvallstid far inte lossning och lastning av jarnvagsvagn eller lastbil
ske. Vid de narmaste bostaderna ligger bullernivderna nagot Gver vart
riktvarde for nattligt buller pa 45 dBA enligt lansstyrelsens tillstdnd for var
verksamhet.

Inom ramen for EMAS/ISO 14 001 har rutiner tagits fram for att upptéacka
och atgarda missljud och dylikt fran flaktar och kompressorer. Ett massivt
atgardsprogram genomférdes under 2004 i syfte att minska vart externa
buller. Detta har bidragit till att ljudnivaerna har narmat sig nivan enligt vart
nattvillkor. Arbetet har sedan fortgatt med att folja upp bullersituationen,
vilket har visat att bakgrundsnivaerna for buller inte ar forsumbara. Detta
faktum komplicerar situationen och har gjort att vi under 2007 fortsatt
arbetet med att separera vart buller frdn omgivningens.

Under 2008 lamnade vi in ett yrkande till Miljokontoret gallande avslut pa
bullerarendet som vi arbetat med. Utifran de méatningar som genomfordes i
november 2007 framgar forhallandet mellan vart bullerbidrag och omgivande
buller. Beslut om avslut pa bullerarendet inkom i bérjan av mars 2009.
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Tabell 3. Energiférbrukning 2005-2009

2005 2006 2007 2008 2009

Total 20 209 20331 19471 17 546 16 527
energiforbrukning

(MWh)

Eldningsolja (m3) | 741 727 748 656,5 664

Energianvandningen
betraktar vi som en
betydande miljdaspekt.
Enligt tabell 3 har
energiforbrukningen mellan
2008 och 2009 minskat
nagot. En logisk minskning
med tanke pa de férandrade
produktionsvolymerna och
produktmix. Férbrukningen
kan fluktuera ganska kraftigt
mellan aren. Detta beror i
huvudsak pa vilka produkter
som korts mest under aret.
Vissa produkter kraver mer
IR-varme an andra och da
Okar energiférbrukningen
dramatiskt.
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RAVAROR

PVC

PVC (Polyvinylklorid) ar en viktig
ravara vid tillverkning av vara golv-
och vaggprodukter, och utgor sjalva
bindemedlet i produkterna.

PVC har i manga ar statt i fokus for
en intensiv debatt. Naturvards-
verket och Kemikalieinspektionen
har utrett risker med PVC-plast mot
bakgrund av de senaste arens
diskussioner om halso- och milj6-
risker med PVC.

Naturvardsverket anser () att
O p -V e rpk amiljon vid PVC-
tillverkningen ar inte stor. Arbetet
som bedrivs med stod av bl. a.
miljoskyddslagen ar tillrackligt for
att fa till stdnd de ytterligare
atgarder till skydd for miljon som ar
mo t i v e rDand miloproposition
regeringen levererade under varen
1998 inneholl heller inga
kommentarer eller restriktioner
riktade mot PVC 0&verhuvudtaget,
utan fokus lag helt pa de tillsatser
som anses som riskfyllda.

0 Vadka vi gora med PVC-
avfallet 7 Redovisning av ett
regeringsuppdrago
Naturvardsverket Rapport nr 4594,
1996.
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Stabilisatorer

For att ge golv- och vaggprodukterna ratt egenskaper och livslangd anvands
olika typer av tillsatser. Det &r, som tidigare namnts, framst vissa stabilisatorer
som t ex tungmetallstabilisatorer (bly och tenn) och mjukgorare sdsom ftalater
som har debatterats. Bly &r utfasat sedan lange i Armstrong World Industries
produkter, och de sista resterna av de tennorganiska amnen vi anvant fasades
ocksa ut totalt under slutet av 1999. Dessa har nu ersatts av s.k. Calcium-Zink
( 06 mi metdail stabilisatorer, vilka ar de minst miljéskadliga som finns att
tillga med nuvarande teknik.

Under 2008 har vi aven bytt ut stabilisatorn i var svetstrad mot en fenolfri
stabilisator. Dessutom innehaller den kalcium istallet fér barium. Under 2009
har ytterligare en stabilisator testats ut for att ersatta en stabilisator
innehallande bisfenol A och nonylfenol och pa sa séatt gora mindre paverkan
pa manniska och miljo.

Mjukgorare tillsatts PVC for att géra materialet mjukt och flexibelt. Som en
del i arbetet for standig forbattring, d.v.s. minskad miljopaverkan ersattes vid
arsskiftet 2002/2003 mijukgoraren DEHP med DINP. Den vanligaste
mjukgdraren i fabriken & numera DINP. DINP tillh6ér gruppen ftalater (estrar av
ftalsyra) som i sin tur ar den sarklassigt storsta gruppen mjukgdrare som
anvands i samband med PVC. All BBP anvandning som tidigare anvandes
som mjukgorare i vissa produkter avslutades i juni 2007. Resultatet ledde till
att BBP ersattes med Bensoflex. Bensoflex @& en sammansattning av tre olika
bensoater, som beddms orsaka mindre miljo- och héalsopaverkan enligt
nuvarande forskning. FOr narvarande pagar utveckling och tester av en helt
ftalatfri produkt.
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